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LABORATOR TECHNOLOGIE ELEKTRONOVEHO SVAZKU

Laborator EBT se zabyva vyvojovou Cinnosti a feSenim vyrobnich problému. EBT lze
vyuzit v fadé aplikaci, které vétsinou nelze realizovat pouzitim klasickych technologii
Ci Ize tyto technologie efektivné nahradit pravé pomoci EBT. Vyuziti EBT je zaméfeno
na svarovani kovovych materiald a na tepelné zpracovani povrch( a vrstev.

Soustfedény elektronovy svazek o velkém
vykonu patfi k modernim a efektivnim
nastrojlm pro  povrchové  ohrevy
a svarovani. Z hlediska zaclenéni
do soucasné strojirenské praxe se jedna
o technologii, kterda umozniuje velmi
presnou lokalizaci a kvantifikaci prisunu
energie na urcené misto a dovoluje
tak zpracovani presné ohranicené plochy
¢i tvary s minimalnim prebytkem energie
a tedy i minimalnim tepelnym ovlivnénim,
deformacemi apod.

Laboratof technologie elektronového svazku
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EBT pfinasi tyto vyhody v porovndni s béZznymi technologiemi:

* Redukci vnesené tepelné energie a s tim spojené deformace dill
a tepelného ovlivnéni zpracovavaného materialu.

* Vyrobu uzkych a hlubokych svard (od 0,1 mm po vice nez 100 mm)
s malou tepelné ovlivnénou oblasti pfi svafovani keyhole médem.

* Vysokou rychlost ohfevu a ochlazovani, reprodukovatelnost a vysokou
kvalitu svarovych spojli a povrchovych vrstev.

* Proces probiha ve vakuu — vysoka Cistota spojl, schopnost zpracovavat
reaktivni materidly, Uspora inertnich plynu.

* Svarovani kovl s rozdilnou teplotou tani a dalSich kombinaci, které
nejsou b&zné svafritelné.

* Pfesna kontrola procesu EBT umozZnuje okamZitou Upravu procesnich
parametry, svafovani po definované trajektorii a ohfev tvarové slozitych
ploch.

Technologie EB nachazi uplatnéni v radé odvétvi — letectvi (¢asti motord, konstrukéni dily),
zdravotnictvi (implantaty, povrchové Upravy), automobilovy primysl (¢asti motor(, hridele,
ozubena kola), elektrotechnika (spoje Zeleznych a nezeleznych kovl), energetika (palivové
clanky, ventily, tlakové nadoby) apod.
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Laboratof je vybavena univerzalnim komorovym zafizenim K26
od spoleénosti Pro-Beam. Velikost komory (2,6 m3) umozfiuje
svafovat a zpracovavat rozmérnéjsi dily s hmotnosti az 500 kg.
Maximalni vykon EB (15 kW) poskytuje dostatek energie pro
vyrobu hlubokych a uzkych svar(i. Polohovaci stil a rotaéni
manipuldtor jsou stejné jako elektronovy svazek ovladany
systémem Siemens 840Dsl, ktery umoZnuje presné fizeni
procesu. Diky preciznimu fizeni hustoty energie svazku, lze
napf. vyuzit méd déleného paprsku pro zvySeni produktivity
procesu, sekundarni prichod EB s modifikovanym vykonem pro
zlepSeni pozadovanych vlastnosti svaru/vrstvy nebo svafovani
metodou flash (expozice vysokého vykonu EB v fadu ps).

Makroskopické hodnoceni
svarovych spojl

Detail pfiruby svafované metodou Heterogenni svarovy spoj oceli
flash ODS MA956 a 316Ti

Laboratof technologie elektronového svazku nabizi spolupraci pfi FfeSeni Vasich
technologickych operaci, vyvoj a optimalizaci téchto procesti, ovéfovaci zkousky
proveditelnosti a hodnoceni kli€ovych vlastnosti. V priilbéhu vyvojovych praci nabizime
také komplexni analyticky servis, resp. hodnoceni vysledk( a kvality na jednom misté.
Flexibilita, operativnost a komplexnost servisu je nase nabidka pro spolupraci pfi reseni
Vasich pozadavkud, at formou jednotlivych zadani ¢i formou rozsahlejsi spoluprace
na bazi projekt.

Kontakt:

Vedouci laboratore:

Ing. Petr Havlik

GSM: +420 776 247 820
E-mail: petr.havlikl@vutbr.cz

Pracovni komora EB zafizeni
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